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Wichtiger Hinweis!
EG BAUMUSTERPRUFUNG VON SICHERHEITSSCHUHEN

Fur personliche Schutzausrustungen der

Kategorie Il und I, zu welcher auch ein

orthopadischer Sicherheitsschuh gehort,
ist eine EG Baumusterprufung zwingend

vorgeschrieben!,

Es wird dringend empfohlen, dem Endkunden bei Ubergabe der Schuhe einen
~Gebrauchshinweis” mitzugeben.

Mustervorlage download unter:

https://solor.de/sicherheit

4 GusS - Gepriift und Sicher

SOLOR stellt den einzelnen Orthopadieschuhmachern
die gepriiften Einzelmaterialien in Form eines
Baukastensystems zur Verfligung und liefert eine
Anweisung zur Herstellung der Schuhe mit.

Der Orthopadieschuhmacher bescheinigt durch die
EG - Konformitatserkldarung, dass er nur zertifizierte
Materialien der Fa. SOLOR verarbeitet sowie die
Herstellungsanweisung befolgt hat.

SOLOR stellt dem Orthopadieschuhmacher auf Wunsch
eine individuelle Bescheinigung liber die jeweilige EG -
Baumusterpriifung fur dessen Einzelanfertigung aus.
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NOTWENDIGKEITSBESCHEINIGUNG

Der Kunde, der orthopadische Sicherheitsschuhe bekommen soll, muss
eine Bescheinigung seines Arbeitgebers beim Orthopadieschuhmacher
abgeben.

Der Unternehmer oder sein Bevollmachtigter (in groBReren Unternehmen
Sicherheitsbeauftragte) hat diese entsprechend der vorgeschriebenen,
auf den Arbeitsplatz bezogenen Sicherheitsaufforderungen ausgefullt. Sie
selbst durfen hier nichts ausfullen!

EGKONFORMITATSERKLARUNG

Mit diesem Formular bestatigen Sie,

dass Sie beim Bau des orthopadischen
Sicherheitsschuhes nur SOLOR Material
einsetzen und die Verarbeitungshinweise
genauestens beachten.

(Bitte unterschrieben bei Ihrer Bestellung an
SOLOR mitschicken)

BESCHEINIGUNG

Uber die EG - Baumusterprufung fur
orthopadische Sicherheitsschuhe
Einzelanfertigung

Dieses Formular erhalten Sie von SOLOR mit
Ihrem bestellten Material.

Formulare

Alle Formalitaten auf einen Blick

Alle Formulare wie das Auftragsformular, sowie die Konformitatserklarung
GuS und die Notwendigkeitsbescheinigung Gus, aber auch die Gebrauchshin-

weise stehen unter www.solor.de/sicherheit zum Download bereit

SICHERHEITSSTEMPEL

Diesen Stempel bringen wir Ihrem Wunsch entsprechend auf der
Innenseite der Schuhlasche des Schaftes an. Der EN Sicherheitsstempel
kann von uns nur bei geschlossener Abnahme der Materialien des
Baukastens in den Schaft gepragt werden, da nur bei ausschliel3licher
Verwendung dieser Materialien zum Bau eines Sicherheitsschuhes der
Schutz der Baumusterprufung greift. Verwenden Sie nur die gepruften
Klebstoffe und die richtigen Lésungsmittel. Bitte die Klebstoffe bei Bedarf
mitordern. Diese werden nicht automatisch zum Baukasten dazugelegt.
Naturlich liefern wir Ihnen alle Materialien aus unserer Lieferpalette auch
einzeln.
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unser Markenzeichen fiir
u gepruft und sicher
Diese Broschure enthalt eine ausfuhrliche Arbeitsanweisung,

wie ein SicherheitsmalRschuh nach dem zertifizierten

Baumuster GuS-System hergestellt werden muss.

INHALT BAUKASTEN - SYSTEM

GUS - 400 GUS = 6OO 1. Schéfte 9. Fullmaterial fur Stahlkappen
2. Laufsohle Neuss 10. Stahlgelenk
SOLOR - Baukasten mit SOLOR - Baukasten mit 3. Randpolster fiir Stahlkappen 11. Verschalung
zuschleifbarer Sohle Formsohle ,Zermatt” 4. stahlkappen mit Gummistreifen 12. Stahlsohle
~Neuss” mit und ohne Stahlein- 5. Brandsohle 13. Aufbau + Tragerelement
und Stahleinlage fiir . lage fir 6. Verkiirzungsspitze (auf Wunsch) (Lieferbar in 5mm, 9mm und 18 mm Stirke)
Sicherheitsschuhtyp S3 Sicherheitsschuhtyp 52 7. Hinterkappen in verschiedenen GroRen
und S3 .
8. Schaumpolster fiir Stahlkappe

Stahlkappen

Der Vorteil des SOLOR Baukastensystems besteht darin:

Kein Suchen und Bestellen einzelner Materialien bei verschiedenen Herstellern.
Keine Lagerhaltung, kaum Verschnitt und Abfall. Jeder Orthopadieschuhmacher
Meisterbetrieb ist durch die individuellen SOLOR Bausatze in der Lage, bei Einhaltung
der Herstellungsanweisung und mit Hilfe der gelieferten Bauteile einen korrekten,
zertifizierten und individuellen orthopadischen SicherheitsmalRschuh herzustellen,
der nicht nur alle vorgeschriebenen Sicherheitsanforderungen erfullt, sondern auch
viele medizinisch orthopadischen Notwendigkeiten beinhaltet. Der Meister muss nur
auf der Konformitatsbescheinigung (auf vorgeschriebenem Formular) bestatigen,
dass die im SOLOR Bausatz gelieferten und nach den Vorschriften gekennzeichneten
Materialien unter Beachtung der Herstelleranweisung verwendet wurden. Wir liefern

ISCO - Stahlkappe
Grole 11

Hohe 5cm

Breite 9,3cm

ISCO - Stahlkappe
GroBBe 13

Hohe 5,8cm

Breite 9,7cm

Bettung bis 8 mm Starke erlaubt

GuS - Stahlkappe (8003796)

: - . » . L . GroB Breit Hoh
die Baukasten mit den Schaften Ihrer Wahl - mit und ohne Antistatik - mit oder ohne rone rere one
Bettungsbaumaterial und in der passenden GroRRe. Alle angegebenen Materialien 55 8,8cm 54cm
werden paarweise aysgellefert. ' - 75 89 cm 55cm
Der Baukasten enthalt auf Wunsch auch die dazugehdorigen Klebstoffe.

9,5 9,2cm 5,7cm
11,5 9,7cm 5,8cm

8 GusS - Gepriift und Sicher 9
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GUS
Der Kleber ; g : g
Achtung: Bitte bei der Schuhherstellung nur einen Hersteller verwenden! Achtung: Bitte bei der Schuhherstellung nur einen Hersteller verwenden!

NICHT die Hersteller miteinander kombinieren! NICHT die Hersteller miteinander kombinieren!

Siemaplast antistatisch

b |
@ 2323/80

Keck EK-Primer 862/10
0,8 kg Flasche

Haftvermittler (Halogenieren)
1 Komponenten 2005

Keck Harter 852

0,09 kg Flasche WEF 35 Stahlsohlenkleber

Lésungsmittel 2002

Vernetzer 5002 E

Keck-PUR 705a
0,8 kg Dose

WEF 35 Stahlsohlenkleber

10 Gus- Gepriift und Sicher 11



s0lof SCHUHFORSCHUNG UND ENTWICKLUNG GMBH

Sandalen -

Sandalen

RINDBOX $3 SCHWARLZ/

AQUA VELOUR ROT/LENORE SCHWARZ/
MESH SCHWARZ

GuS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12

CLADDING

Sandalen

RINDBOX S3 SCHWARZ/AQUA VELOUR ROT
GuS Lederfutter

BROSSEN: 2,5-12 MECHANIC

Sandalen

RINDBOX S3 SCHWARZ/AQUA VELOUR

ROYAL/MESH SCHWARZ
GuS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12

CORNER

Sandalen

RINDBOX S3 SCHWARZ/

LENORE SCHWARZ/MESH SCHWARZ
GuS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12

TUBING

Sandalen

RINDBOX $3 SCHWARZ/AQUA VELOUR

GELB/LENORE SCHWARZ/MESCH SCHWARZ
GusS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12
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Halbschuhe

SEAMWORK

Halbschuhe

RINDBOX $3 SCHWARZ/AQUA VELOUR ORANGE/

LENORE SCHWARZ
GuS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12

ALTERNATIV ALS KLETTSCHUH

Halbschuhe

MICRO S3 WEISS/POLSTERNAPPA WEISS
GuS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12

SEAMWORK 1 o

14  Gus- Gepriift und Sicher

STONEWORK

Halbschuhe

RINDBOX S3 SCHWARZ/HEXAGON SCHWARZ/
AQUA VELOUR GELB/LENORE SCHWARZ
GuS Lederfutter

s GROSSEN: 2,5-12

ROCKWORK

Halbschuhe

RINDBOX $3 SCHWARZ/POLSTERNAPPA

BLAU/POLSTERNAPPA SCHWARZ
GuS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12

COMBIWORK

Halbschuhe

RINDBOX §3 SCHWARZ/AQUA VELOUR ROT/

CORDURA BLAU
GuS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12

15
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GuS BROWN

Halbschuhe

RINDBOX S3 BRAUN/

POLSTERNAPPA DUNKELBRAUN
GuS Lederfutter

GROSSEN: 4,5-12

GuS BLACK

Halbschuhe

RINDBOX S3 SCHWARZ/

POLSTERNAPPA SCHWARLZ
GuS Lederfutter

GROSSEN: 4,5-12

16 Gus- Gepriift und Sicher

Stiefel

MILES 1

Stiefel

MICRO S3 WEISS/HEXAGON WEISS/

POLSTERNAPPA WEISS
GuS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12

MILES

Stiefel

RINDBOX S3 SCHWARZ/

HEXAGON SCHWARZ/LENORE SCHWARZ
GusS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12

SKILL

Stiefel

RINDBOX S3 SCHWARZ/HEXAGON
SCHWARZ/AQUA VELOUR ORANGE/LENORE
SCHWARZ

GuS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12

17
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GARDENER
TRAII_ Stiefel
Stiefel RINDBOX S3 BRAUN/HEXAGON SCHWARZ/

POLSTERNAPPA DUNKELBRAUN
GuS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12

ALTERNATIV ALS SCHNURSCHUH

RINDBOX S3 SCHWARZ/AQUA VELOUR
SCHWARZ/AQUA VELOUR GELB/LENORE
SCHWARZ

GuS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12

STEIGER

Stiefel

RINDBOX $3 SCHWARLZ/
AQUA VELOUR ASPHALT/
LENORE SCHWARZ/
HEXAGON SCHWARLZ
GuS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12

RANGER

Stiefel

RINDBOX S3 SCHWARZ/
SOLTEX BLAU-GRUN/
LENORE SCHWARZ

GuS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12

EXPERT

Stiefel

RINDBOX S3 SCHWARZ/HEXAGON
SCHWARZ/AQUA VELOUR ROYAL/LENORE
SCHWARZ

GuS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12

CRAFT

Stiefel

RINDBOX S3 SCHWARZ/LENORE SCHWARZ/

AQUA VELOUR ROT
GuS Lederfutter

b GROSSEN: 2,5-12
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SAFETY 1

Stiefel

RINDBOX $3 SCHWARLZ/
POLSTERNAPPA ANTHRAZIT/
RINDBOX S3 SCHWARZ/
POLSTERNAPPA ANTHRAZIT
GuS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12

GEAR 1

Stiefel

RINDBOX S3 SCHWARZ/DALLAS ORANGE
GusS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12

SAFETY

Stiefel

RINDBOX $3 SCHWARZ/AQUA VELOR ROT/
SOLTEX SCHWARZ-WEISS/

LENORE SCHWARZ

GuS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12

BLUEWORK

Stiefel

RINDBOX S3 SCHWARZ/

POLSTERNAPPA BLAU
GuS Lederfutter

GROSSEN: 4,5-12

FIREWORK

Stiefel
G EAR RINDBOX S3 SCHWARZ/DALLAS ROT/
Stiefel DISCO ROT

GuS Lederfutter

GROSSEN: 4,5-12

RINDBOX $3 SCHWARZ/HEXAGON SCHWARZ
GuS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12
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Kunst am Bau
KLETTWORK Bedruckte Sicherheitsschuhe

RINDBOX S3 SCHWARZ/
POLSTERNAPPA ANTHRAZIT
GuS Lederfutter

GROSSEN: 4,5-12

STORMY 2

Druck

RINDBOX S3 SCHWARZ/AQUA-VELOUR
ROT/DRUCK FLAMME-ROT/LENORE
SCHWARZ

GuS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12

WORKER

Stiefel

RINDBOX S3 SCHWARZ/
POLSTERNAPPA SCHWARZ
GuS Lederfutter

GROSSEN: 4,5-12

JOB

Stiefel

RINDBOX $3 BRAUN/

POLSTERNAPPA DUNKELBRAUN
GuS Lederfutter

GROSSEN: 4,5-12
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STORMY 1

Druck

RINDBOX S3 SCHWARZ/
SABANA BUCK HELLGRAU/
DRUCK FLAMME-BLAU/
LENORE SCHWARZ

GusS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12

STORMY

Druck

RINDBOX S3 SCHWARZ/
AQUA VELOUR ROYAL/DRUCK ROT-BLAU/
LENORE SCHWARZ
GuS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12

STORMY 2

Druck

RINDBOX $3 SCHWARZ/
AQUA VELOUR ROT/
DRUCK FLAMME-ROT/
LENORE SCHWARZ

GuS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12

24  Gus- Gepriift und Sicher

PIER 1

Druck

RINDBOX $3 SCHWARZ/
DRUCK GELB-BLAU/
LENORE SCHWARZ

GuS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12

PIER

Druck

RINDBOX S3 SCHWARZ/DRUCK ROT-GRAU/

LENORE SCHWARZ
GuS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12

PIER 2

Druck

RINDBOX S3 SCHWARZ/
DRUCK SCHWARZ-PINK/
LENORE SCHWARZ

GuS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12

25



STRONG 1

Druck

RINDBOX S3 SCHWARZ/
AQUA VELOUR ORANGE/
DRUCK SCHWARZ-ORANGE/
LENORE SCHWARZ

GusS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12

STRONG 2

Druck

MICRO S3 WEISS/HEXAGON WEISS/

DRUCK BLAU-GRAU/POLSTERNAPPA WEISS
GuS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12

STRONG

Druck

RINDBOX S3 SCHWARZ/

AQUA VELOUR ROYAL/DRUCK GELB-BLAU/
LENORE SCHWARZ

GuS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12

STRONG 3

Druck

RINDBOX S3 SCHWARZ/SABANA BUCK
FLIEDER/DRUCK FLIEDER-SILBER/LENORE
SCHWARZ

GuS Lederfutter

GROSSEN: 2,5-12

27
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Schaftweiten - und Hohentabelle Die einzelnen Bauverfahren

Das Abmessen der erforderlichen SchaftgroRen erfolgt mit den normalen
SOLOR Anmessschaften ohne Einbeziehung der Stahlkappe. Beim
modellieren der Sicherheitsschuhschéfte wurde bereits die UbergroRe
der Stahlkappe berucksichtigt. Benoétigen Sie fur Ihre Kunden Schafte mit
anderen MafRen, kann nach lhren MaRangaben oder Ihren Leisten eine Bauverfahren GuS 400
Sonderanfertigung bei SOLOR in Auftrag gegeben werden.

Bei diesem Baumuster kommt die zuschleifbare Formsohle ,,Neuss” sowie die bereits
beschriebene Stahleinlage zum Einsatz. Es werden mit dieser Sohle Sicherheitsschuhe

GroBe 2,5-3 3,5-4 4,5-5 5,5-6 6,5-7 7,5-8 8,5-9 9,5-10 10,5-11 11,5-12 vom Typ S3 hergestellt.
= ) = ) = = 4 =) I~ 4
Sl ol 2] ol 2] ol 2] | 2 o 2 o H o 2 Jd H d 3
= |S|E|c|lE|lc|lE|t|lE|le|l g 4 & 94 8 4 g 4 9 4
() < < < 3] «~ < g [qe! [qe
g2 Sl 2|22l El€) 44 49494 9 49 9 ¢
3 Sl3E121821821321& & 9 3 8 & J 4 8 A4 3 Bauverfahren GusS 500
T [} Q O Q Q Q [ Q J 9
w w w w w w ) w 98 (90
Bluework |--- |--- |--- |- |21,4|13,0[22,1|13,2|22,813,4]|235]|13,6|24,1]13,9]24,8|14,1|25,5|14,3|26,2|14,5
Skill 20,4 13,5 (21,0 13,8 | 21,6 | 14,1222 14,4 | 22,8 | 14,7|23,4|150]24,0 15,3 24,6 [ 15,6 | 25,2 15,9 25,8 | 16,2
Firework |-— |- |- |- |21,4]13,0(22,1]13,2]|22,8|13,4]23,5|13,6|24,1]13,9|24,8]14,1|25,5|14,3]26,2|14,5

Gardener |20,8|14,0|21,4|14,3]22,0(14,6 (22,6 (14,9|23,215,2]23,8|15,5|24,4]|158]250]16,1(256](164]|26,2]16,7

Gardener 20,8 14,0 | 21,41 14,31 22,0 | 14,6 | 22,6 | 14,9 | 23,2 | 15,2 | 23,8 | 15,5 | 24,4 | 15,8 | 25,0 | 16,1 | 25,6 | 16,4 | 26,2 | 16,7
Klett

Job e e |- - 214140 (22,1 | 14,3 22,7 [ 14,6 | 23,4 [ 14,9 | 24,0 | 15,1 [ 24,7 | 154 25,3 [ 15,7 | 26,0 | 16,0 ' ‘ _ o .

1 - Entspricht weitgehend dem Bauverfahren GuS 400. Hier entfallt die Stahleinlage und es
Klettwork |--- [--- |- |--- [21,4]14,0 (22,1 |14,3 22,7 [ 14,6 | 23,4 | 14,9 | 24,0 | 15,1 [ 24,7 | 154 | 25,3 [ 15,7 | 26,0 | 16,0 ergibt sich so ein Sicherheitsschuh vom Typ S1 oder S2

Miles 20,4 [13,5]21,0 [ 13,8 | 21,6 | 14,1 [ 22,1 | 14,4 [ 22,8 | 14,7 | 23,4 [ 15,0 | 24,0 | 15,3 | 24,6 | 15,6 | 25,2 | 15,9 | 25,8 | 16,2

Craft 20,0 [12,920,7 [ 13,2 21,4 | 13,5 [ 22,1 | 13,8 [ 22,8 | 14,1 | 23,5 [ 14,4 | 24,2 | 14,7 | 24,9 | 15,0 [ 25,6 | 15,3 | 26,3 | 15,6

i Bauverfahren GusS 600

Ranger 20,5114,9 (21,2153 1219|156 | 22,6 | 16,0 [ 23,3 16,3 | 24,0 | 16,7 | 24,7 | 17,0 | 25,4 | 17,3 | 26,1 | 17,7 | 26,8 | 18,0

Safety 23,4(19,2(24,2119,4|24,9(20,0]256|20,2|26,4]20,8]27,2]21,0(279(21,6]28,621,829,4]22,4]30,2]22,6

Steiger 21,1 114,3 (21,9 14,3122,5| 14,9 |1 23,3 | 14,9 | 23,9 | 15,5 24,7 | 15,5 25,3 | 16,1 | 26,2 | 16,1 | 26,8 | 16,7 | 27,6 | 16,7

Stormy 20,2 114,0 (20,9 | 14,3 |21,6 | 14,6 | 23,0 | 15,2 | 23,7 | 15,5 23,7 | 15,5 | 24,4 | 15,8 | 25,1 | 16,1 | 25,8 | 16,4 | 26,5 | 16,7

Stormy- 20,2 (14,0 [ 20,9 | 14,3 | 21,6 | 14,6 | 23,0 | 15,2 | 23,7 | 15,5 23,7 | 15,5 | 24,4 | 15,8 | 25,1 | 16,1 | 25,8 | 16,4 | 26,5 | 16,7

Klett Sofern die Fulideformationen |hres Kunden es zu-
Streetwork | --- | --- | --- | --- [21,4| 13,0 (22,1 [ 13,2 22,8 [ 13,4 [ 23,5 13,6 [ 24,1 [ 13,9 [ 24,8 | 14,1 [ 25,5 | 14,3 | 26,2 | 14,5 lassen. kann statt der zuschleifbaren Laufsohlen
!
Expert 23,4119,2 24,2 [ 19,4 [ 24,9 | 20,0 | 25,6 | 20,2 | 26,4 | 20,8 | 27,2 | 21,0 | 27,9 | 21,6 [ 28,6 [ 21,8 | 29,4 | 22,4 | 30,2 | 22,6 die industriell vorgefertigte Formsohle “Zermatt”
; eingesetzt werden.

Trail 20,2 | 14,0 | 20,9 | 14,3 | 21,6 | 14,6 | 23,0 [ 15,2 | 23,7 | 15,5 23,7 | 15,5 | 24,4 | 15,8 [ 25,1 | 16,1 [ 25,8 | 16,4 [ 26,5 | 16,7

Worker e | - | - ] - (214|140 22,1 14,3 (22,7 | 14,6 | 23,4 | 14,9 | 24,0 | 15,1 | 24,7 | 15,4 | 25,3 | 15,7 | 26,0 | 16,0

Gear 23,4 19,2 | 24,2 | 19,4 | 24,9 | 20,0 | 25,6 | 20,2 | 26,4 | 20,8 | 27,2 | 21,0 [ 27,9 | 21,6 | 28,6 | 21,8 | 29,4 [ 22,4 | 30,2 [ 22,6

* beachten Sie auch unseren Verklehehinweis “Formsohle Zermatt”

28 Gus- Gepriift und Sicher 29
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Kommen wir nun zur eigentlichen \
Schuhherstellung

Alles beginnt wie immer mit dem individuellen Leisten. Grundsatzlich
konnen alle Rohleisten verwendet werden, um die individuellen Anpas-
sungen und orthopadischen Korrekturen aufzunehmen.

Der SOLOR Aufbauleisten ,Heinrich II“ hat in der Spitze annahernd die
Form der SOLOR Stahlkappe und kann eine wesentliche Erleichterung
beim Leistenbau bringen. Sein spezieller Schraubverschluss vereinfacht
das Ausleisten.

Wird ein anderer Leisten verwendet muss zuerst die Form der Stahl-
kappe an die Leistenspitze modelliert werden. Vorteilhaft mit SOLOR
Hutchen/Folie und Kork. Mit 2 mm und 4 mm Kork wird die Form der
Stahlkappe und deren Volumen auf die Folie gebracht. Vom Volumen
etwa 3 mm weniger aufarbeiten, weil noch Platz fur die Brandsohle und
das Stahlkappenpolster benétigt wird.

Es empfiehlt sich der Einsatz von
SOLOR - Brandsohlen wegen der
Kompatibilitat der spateren Boden-
ausfuhrung. Die RuckfuRform wird
auch hier auf den RuckfulRteil des
Korkbettes Ubertragen, dann erfolgt
das Rangieren der Brandsohle nach
dem Befestigen mit Nageln oder Ta-
ckerklammern. Gerader und sauberer
Schnitt ohne Untertritte.

Jetzt kommt die Bettung unter den Leisten. Wir empfehlen den SOLOR
Mehrschichtaufbau:

SOLOR-Rindlederdecke (Bettungsdecke)

SOLOR-Polstermaterialien (4 und 6 mm)

PPT (3 mm)

Thermodur

SOLOR-Flexo-Kork (5 mm)

SOLOR-Flexo-Kork (5 mm) halbe Form

SOLOR Bettungsdecke an Leistenform anformen. Die RuckfuRverfesti-
gung Thermodur aufbringen und scharfen.

Polster aufkleben und verschleifen. Kork aufkleben und SOLOR Brand-
sohlen einschleifen.

Achtung!

Unter Ballen max. 1,5 cm Material!

Nach vorne zur Rolle ausschleifen. Dies ist wegen der verbleibenden
Resthohe der Stahlkappe von besonderer Wichtigkeit.

Bei Antistatik Ausfuhrung (d. h. mit
Leitband) befinden sich in den Schaf-
ten schon fixierte, etwa 12 mm star-
ke Polster im VorfulBbereich. Diese
unter keinen Umstanden entfernen!
Die Polster werden im Ballenbereich
(innen und aul3en) nach MaR abge-
schnitten.

Polster- und Fullmaterial fir Stahlkappe auf Leistenhitchen anbringen,
in Stahlkappe einformen, Stahlkappe Uber Leistenspitze ziehen.

30 Gus- Gepriift und Sicher

SOLOR - Schaft vorbereiten zum Zwicken.
Futter zurtickschlagen, dabei darauf achten,
dass weder Polster noch Antistatikband be-
schadigt werden.

Hinterkappe einkleben.

Die Hinterkappen werden doppellagig (3er-
Grolie als Kappe, 1er Grolie als Stabilisie-
rung) verarbeitet, alternativ kann auch die
eigene Hinterkappe eingearbeitet werden.

Uberholen des Schaftes

31
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Die Schuhherstellung

Schuhe mit durchtrittsicherer Sohle

Soll eine Stahlsohle spater eingearbeitet werden, empfiehlt es sich, schon jetzt den Abstand zur Brandsohlen-
kante anzuzeichnen. Die aufzuzeichnende Abstandsbreite betragt im Vorful3 5-6 mm, im Absatzbereich 8 mm.

Die Stahlsohle wird jetzt angepasst und spater nach dem Ausballen weiter verarbeitet (aufgeklebt).

Bitte zuerst nur das Futterleder auf-
zwicken. Auf korrekte Lage der Anti-
statikbander achten. Den Vorful3-
bereich zunachst freilassen, damit
die Stahlkappe fachgerecht montiert
werden kann.

Das Futter dann dick mit Neopren-
Klebstoff einstreichen

32

Futterleder einschneiden zur exak-
ten FUhrung derLeitbander.

und noch im feuchten Zustand die
Stahlkappe mit der Hand aufdri-
cken.

Auf der Innenseite des Schuhes wird
ein kraftiger Oberlederstreifen ca. 1
c¢m hinter der Kappenkante aufgeta-
ckert. Dieser Streifen wird jetzt fest
um die Stahlkappe gezogen und an
der AulBenseite des Schuhes wieder
ca. 1 cm hinter der Stahlkappe fi-
xiert. Das ist wichtig fur den richtigen
und festen Sitz der Stahlkappe! Nach
30 - 60 Minuten (je nach Neopren-
Kleber) wird dieser ,Hilfslederstrei-
fen” wieder entfernt.

GuS - Gepriift und Sicher

Die Zwischensohle

Danach wird zum Ausgleich und Das Randpolster wird ebenfalls in

sauberen Ubergang das mitgeliefer- den Zwickeinschlag hineingenom-

te Randpolster hinter die Stahlkappe men (etwa so weit wie das Futter),

geklebt. dann verschliffen und der Schuh mit
exakten Ubergangen fertig gezwickt.

Auch Oberleder wegen Fiihrung der Zur Ausballung wird ein ca 1,8 - 2,0
Leitbander einschneiden. Stahlge- mm starkes Brandsohlenleder ein-

lenk montieren und ausballen. ggarbgitet.
Hier wird Neoprenkleber verwendet.

Ab hier darf nur noch antistatischer
PU-Kleber verwendet werden. 33
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Wichtiger Verklebehinwels |
Verschalung und Laufsohle

Fiir die Bodenmontage ist folgendes zu beachten:
Ledervorstrich: 2323/80 leicht verdiinnt mit Lésungsmittel 2002 und 5% Vernetzer 5002 E.
Verschalung, Laufsohle sowie Leder Hauptstrich mit: Siemaplast 2323/80 mit 5% Vernetzer 5002 E.

Bei Verwendung von Keck-Produkten:

Fiir die Bodenmontage ist folgendes zu beachten:

Ledervorstrich: Keck PUR 705a mischen mit 5% Keck Hdirter 852.

Verschalung, Laufsohle sowie Leder Hauptstrich mit: Keck-PUR 705a mischen mit 5% Keck Hdirter 852.

Aufbauplatte auf Form schleifen
Antistatikbander nicht beschadigen

Jetzt kommen die mitgelieferten Aufbauplatten mit 3 mm, L‘?{Z‘;ﬁ;ﬁ:ii?ﬁ;&fﬁg‘;gﬁ;ﬁ:,cf::iuen
9 mm oder 18 mm Starke aus Starpur zum Einsatz.Zwi- ) L . . . .
schensohle grob ausschneiden odgr ausstanzen. (Fein- chen (Leder 2x, Gummi 1x). Mindes- Fur die S3 Variante wird dann die vorbereitete Stahlsohle aufgeklebt.

Der Abstand der Stahlsohle zum Rand darf max. 5 mm betragen
arbeiten nach der Montage) tens 1 Stunde trocknen lassen. Dann wird mit Stahlsohlenkleber WF35 eingestrichen (Starpugr 1x, Stahlsohle 1x). Ca. 15 Minuten
Trockenzeit.
Pressen bei 2,5 - 3,0 Bar Druck.
Vor der Weiterverarbeitung jetzt nochmals die Stahlsohle mit Wf35 einstreichen und gut trocknen
lassen. Erst dann mit antistatischem Kleber weiter arbeiten.

Mit diesen Platten werden Rollen und Verklrzungsausglei-
che angefertigt.

Nach dieser Zeit im Ofen bei 70°C

aktivieren, pressen (2,5 - 3 Bar Druck) und in
der Presse erkalten lassen .
Das Beschleifen und Beschneiden
erfolgt in bekannter Weise.

34 Gus- Gepriift und Sicher 35
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Die H6he der Verschalung, 2-2,5 cm, wird am Schuh angezeichnet, mit 24er Kérnung auf-
geraut. Ebenso verfahren mit den Verschalungsstreifen. Die Verschalungsstreifen werden
halogeniert. 15 min abluften lassen!

i

Die Verschalungen werden dann im

Leder 2x einstreichen, Verschalungen - V=L -
Zwickeinschlag eingeschlagen.

1x (Trockenzeit mindestens 1 Stunde).
Die Streifen werden aktiviert und um
den Schuh gearbeitet.

Die Verschalungsstreifen kénnen bei UbergréRe zusammengeklebt werden, wenn sonst keine
ausreichende Lange der Streifen erzielt werden kann. Sie werden dann vor dem Halogenieren
an ihren Enden abgescharft.

o
T— i | Die Verschalung nach dem Anschleifen

Wichtig: wieder pressen! halogenieren, ebenso die Laufsohle.

Achtung: Das Stapur darf nicht haloge-

niert werden.
Abliftzeit: 15 min.

Wir empfehlen ein hohes Formkissen zu verwenden.

Pressdruck: 0,8 - 1,0 Bar

Presszeit: 30 Min. (Material in Presse auskiihlen lassen)

36 GuS- Gepriift und Sicher

Schuhboden und Sohle mit Antistatik- Bei 70° C beide Teile aktivieren und
Klebstoff einstreichen. verpressen.
AblUftzeit: 1 Stunde.

1 =Schaft

2 = Lederbrandsohle
3 = Sohlenprofil

4 = Ausballung

37
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Hinweis

Werden Aufbauplatten mit gro3eren Starken bendétigt, (z. B. bei Verklirzungs-
ausgleich), konnen mehrere Platten miteinander verklebt werden.
Fur hohere Verkiirzungen kann Starpur in 9mm oder 18 mm eingesetzt

werden.

BITTE BEACHTEN: Starpur darf nicht (mit Haftvermittler 2005) halogeniert
werden.

Bei Verklirzungsausgleich tiber 20mm bitte zusatzlich SOLOR - Verkiirzungs-
Spitze

(Art.: 8004060) unter den Randern der Stahlkappe anbringen.

Einschleifen der Sprengung, Rolle und Schalensohle des Umrisses

Aufbauplatte 5mm Art.Nr 8003836 ~_

~

Aufbauplatte 9mm Art.Nr 8004111 —~ -

oder ~
Aufbauplatte 18mm Art.Nr 8004105 -
Starpur 9mm und 18mm nicht halogenieren ! ~

Verstarkung des Aufbaus unter der Stahlkappe (ab 15 mm Verkiirzung)
mit Perlon (Shore mind. 60)

38 Gus- Gepriift und Sicher

\_

/ N

/o Rauen:

Sohle innen mit entsprechendem Werkzeug
(z.B. Raukegel) aufrauen.

(&

\

J

(€@ Halogenieren:

Mit Haftvermittler 2005 oder Keck-Primer 862/10
griindlich vorbehandeln.
Kein verschmutztes Halogeniermittel einsetzen.

o

\

)

/9 Schaft / Leder

Rauen und entstauben

Vorstrich:

Siemaplast 2323/80 leicht mit Losungsmittel 2002
verdiinnt + 5% Vernetzer 5002 E oder
Keck-PUR 705a + 5% Keck Harter 852
Abliiftzeit: ca 30 Minuten.

Hauptstrich:

Siemaplast 2323/80 + 5% Vernetzer 5002 E oder

Keck-PUR 705a + 5% Keck Harter 852

\

Klebeempfehlung Laufsohle ,,Zermatt GuS 600
Verarbeitungshinweis

fe Entstauben: A

Nach dem Rauen ist der Staub von der Sohle
sehr griindlich zu entfernen.

- J

/Q Hauptstrich Sohle:

Hauptstrich

Siemaplast 2323/80 + 5% Vernetzer 5002 E oder
Keck-PUR 705a + 5% Keck Harter 852
Abliiftzeit ca 60 Minuten.

J

o v

/@ Aktivieren: A

Sohle ca. 50°C. Schaft ca. 70° bis 80°C.
Pressdruck ca. 2 bar.

Der Pressdruck sollte dem Sohlenmaterial angepasst
werden.

Wir empfehlen die Verwendung einer hohen
Schalenpresse.

In der Presse auskiithlen lassen.
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